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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

® Nachschmiersystem eines hochtourigen, Lagers, besonders einer Offenend-Spinnmaschine 

(§) Die Erfindung beziehtsich auf ein Nachschmiersystem 16 
eines hochtourigen Lagers, besonders einer Offen-End- 
Spinnmaschine, enthaltend erne Lagerbuchse (1), durch 
die das Lager in einem elastischen Glied (11) gelagert ist, 
das seinerseits in einem Lagerkorper (14) gelagert ist, wo- 
bei die Lagerbuchse (1), das elastische Glied (11) und der 
Lagerkorper (14) mit gegenseitig fluchtenden Zugangs- 
offnungen (8, 10, 140) versehen sind, denen ein hohles, 
auf seiner vom Lager abgekehrten Seite mit einem Stop- 
sel (16) abgeschlossenes Durch gangsrohr (13) zugeord- 
net ist. Das hohle Durchgangsrohr (13) ist in einer Zu- 
gangsoffnung (140) im Lagerkorper (14) gelagert und liegt 
mit seiner zum elastischen Glied (11) zugekehrten Seite 
an einer Stirnflache einer Dichtung (15) an, deren die an- 
dere Stirnsefte an die Oberflache des elastischen Gliedes 
(11) am ganzen Umfang seiner Zugangsoffnung (10) an- 
liegt. 
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' Beschreibung 

Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Nachschnuersystem 
eines hochtourigen Lagers, besonders einer Offen-End- 
Spinnmaschine, enthaltend eine Lagerbiichse, durch die das 
Lager in einem elastischen Glied gelagert ist, das seinerseits 
in einem Lagerkorper gelagert ist, wobei die Lagerbiichse, 
das elastische Glied und der Lagerkorper mit gegenseidg 
fluchtenden Zugangsoffnungen versehen sind, denen ein 
hohles, auf seiner vom Lager abgegekehrten Seite mit einem 
Stopsel abgeschlossenes Durchgangsrohr zugeordnet ist 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Zur Erzielung der richtigen Funktion eines hochtourigen 
Lagers, besonders eines hochtourigen Lagers des Rotors ei- 
ner Offen-End-Spinnmaschine, ist unentbehrlich seine ein- 
wandfreie Schrnierung. Dazu dient die Fullung aus einem 
hochwertigen Plastschmierstoff, der fur die Lagerumdie- 
hungen iiber 60 000 min" 1 in regelmafiigen Zeitabstanden 
durch Zugaben einer kleinen, experimentell ermittelten 
Menge des Basisols des verwendeten Schmierstoffes er- 
frischt wind. Dieses Ol wird in den Raum der Lagerreihen 
oder zwischen sie eingespritzt Das bisherige Nachschmier- 
system, zum Beispiel nach CS AO 198 684, besteht darin, 
daB in der Lagerbiichse, im elastischen Glied und 3m Lager- 
korper SchmierzufuhrofPnungen vorgesehen sind Die Off- 
nungen in der Lagerbiichse sind durch drehbare Deckel ab- 
gedeckt die vor dem Nachschmiervorgang so verstellt wer- 
den, daB die Schmieroffnung zuganglich wird und die vor- 
geschriebene Olmenge mit einer bekannten \brrichtung, 
zum Beispiel nach CS AO 248 684, in den Innenraum des 
Lagers eingetragen wird, worauf die Deckel durch Ruckver- 
stellung in ihre ursprungliche Lage die Schmieroffnung wie- 
der abdecken. Diese Schmiermethode wird fur Lagerdreh- 
zahlen bis zu 90 000 min -1 angewandt FikLagerdrehzahlen 
iiber 90 000 min" 1 , zum Beispiel nach CS PV 1899-91 oder 
CS PV 2545-92, besitzt die Lagerung des Lagers zusatzlich 
einen Behalter des Basisols des verwendeten plastischen 
Schmierstoffes, aus dem das Ol in den Innenraum des La- 
gers befordert wird. 

Beim bisherigen Nachschmiersystem des hochtourigen 
Lagers mit Drehzahlen bis zu 90 000 min" 1 kommt es oft 
dazu, daB die Offhungen im Lager, im elastischen Glied und 
im Lagerkorper sich nicht gegenseidg decken. In solchem 
Fall muS man dann das Lager zum Nachschmieren aus der 
Maschine herausbauen, wodurch die Arbeitsaufwand- 
schmierkosten erheblich erhoht werden. Falls sich die obi- 
gen Offhungen gegenseidg decken, kann man das Lager 
ohne Herausbau aus der Maschine nachschmieren, jedoch 
mit dem Risiko, daB in den Inneraum des Lagers Unreinig- 
keiten gelangen und seinen Ausfall beschleunigen. Wegen 
der Kiirzung des Nachschmierintervalls mit Erhohung der 
Drehzahlen ist die Verwendung dieses Schmiersy stems fur 
Lagerdrehzahlen iiber 90 000 min' 1 schon problematisch. 

Die Anordnung des fur die Drehzahlen iiber 90 000 min' 1 
verwendeten Schmiersystems, das heiBt mit dem Olbehalter, 
garantiert die erfordexliche Zuverlassigkeit des Schmiervor- 
gangs nicht. Dies hangt mit der technisch schwierig zu er- 
zielenden Olmenge fur die Einzelnachschmierung, vor al- 
lem aber mit der schwierig zu identifizierenden Beschadi- 
gung des Olbehalters beim Maschinenbetrieb zusammen. 
Das Lager wird dann nicht nachgeschmiert und bricht in 
kurzer Zeit zusammen. Eine Kontrolle dessen, ob das Lager 
nachgeschmiert wurde oder nicht, ist fast undurchfuhrbai: 
Ein weiterer Mangel dieser Losung besteht in der relativ be- 



10 



trachtlichen Preiserhohung dieser Lagerung des hochtouri- 
gen Lagers mit dem Olbehalter. Die Versuche um kontinu- 
ierliche Nachschmierung des hochtourigen Lagers, die ei- 
nen grundsatzlichen Fortschritt bedeuten konnten, konnten 
bisher nicht mit erf order lie her Zuverlassigkeit im Betrieb 
realisiert werden. 

Die Erfindung bezweckt, die Nachteile des bisherigen 
Standes der Technik abzuschaffen oder wenigstens auf ein 
Minimum zu begrenzen. 



Darlegung des Wesens der Erfindung 



Das Ziel der Erfindung wird durch ein Nachschmiersy- 
stem eines hochtourigen Lagers, besonders einer Ofifen- 

L5 End-S pinnmaschine erzielt, dessen Prinzip darin besteht, 
daB ein hohles Durchgangsrohr (13) in einer Zugangsoff- 
nung (140) im Lagerkorper (14) gelagert ist und mit seiner 
zu einem elastischen Glied (11) zugekehrten Seite an die 
Stirnflache einer Dichtung (15) anliegt, deren andere Stirn- 

20 ftache an die Oberflache des elastischen Gliedes (11) am 
ganzen Umfang seiner Zugangsoffhung (10) anliegt. 

Durch diese Anordnung wird eine Vereinfachung des 
Nachschmiersystems des hochtourigen Lagers bei gleich- 
zeitiger Erhohung seiner Zuverlassigkeit erzielt. 

25 Die Dichtung ist mit Vorteii auf der Oberflache des elasti- 
schen Gliedes befestigt 

Nach einer anderen vorteilhaften AusfQhrung ist die 
Dichtung am Endteil des Durchgangsrohres befestigt. 

30 tJbersicht der Abbildungen 

Als Ausfuhrung der Erfindung ist schematisch in der 
Abb, 1 ein Schnitt durch den Lagerkorper dargestellt 

*5 Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung 

Das Nachschmiersystem eines hochtourigen Legers, be- 
sonders einer Qffen-End-Spinnrnaschine, wird am Beispiel 
eines hochtourigen Lagers zur Lagerung des Spinnrotors 17 

40 einer Offen-End-Spinnmaschine naher beschrieben werden. 
Das hochtourige Lager enthalt eine Lagerbiichse 1 mit In- 
nenumlaufbahnen 2 und eine Welle 3 mit AuBenumlaufbah- 
nen 4. In den Umlaufbahnen 2 und 4 sind Walzkorper 5 si- 
tuiert und in ihnen durch Kafige 6 gefuhrt Auf den beiden 

45 Enden der Lagerbiichse 1 ist das Lager mit Deckeln 7 verse- 
hen. In der Lagerbiichse 1 ist eine Zugangsoffnung 8 fur 
Schmiermittelzufuhrung in den Innenraum des Lagers vor- 
gesehen. Die Lagerbiichse 1 ist mit einer Ausnehmung 9 
versehen, die gemeinsam mit dem Raum in der Umgebung 

50 der Walzkorper 5 und der Kafige 6 mit Plastschmierstoff 
teilweise gefullt ist. 

Das hochtourige Lager ist auf bekannte Weise in einem 
elastischen Glied 11 gelagert, das seinerseits in einem La- 
gerkorper 14 gelagert ist Das elastische Glied 11 weist auf 

53 der Stelle iiber der Zugangsoffnung 8 in der Lagerbiichse I 
eine Zugangsoffnung 10 auf, wobei der Lagerkorper 14 auf 
der Stelle iiber den beiden Zugangsoffnungen 8 und 10 der 
Lagerbiichse 1 und des elastischen Gliedes U mit einer Zu- 
gangsoffnung 140 versehen ist 

60 In der Zugangsoffnung 140 des Lagerkorpers 14 ist ein 
hohles Durchgangsrohr 13 untergebracht dessen dem elasti- 
schen Glied 11 zugekehrte Stirnflache auf eine Stirnflache 
der Dichtung 15 anliegt, deren die andere Stirnflache auf die 
Oberflache des elastischen Gliedes 11 am ganzen Umfang 

65 dear Zugangsoffnung 10 in diesem elastischen Glied 11 an- 
liegt, wobei im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel die Dich- 
tung 15 auf diesem elastischen Glied U auf eine bekannte 
Weise befestigt ist Die Hohie 12 des Durchgangsrohres 13 
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ist auf der vom elastischen Glied 11 abgekehrten Seite mil 
einem Stopsel 16 abgeschlossen, wo das QuermaB wenig- 
stens am Endteil ihrcr in der Hohle 12 des Durchgangsroh- 
res 13 situierten Lange kleiner als das QuermaB dieser 
Hohle 12 des Durchgangsrohres 13 ist Der Stopsel 16 ist in 5 
diesem seinem verjungten Endteil mit einem elastischen 
Dichtungssystem versehen dessen AuBenqueimaB groBer 
als das QuermaB der Hohle 12 des Durchgangsohres 13 ist 
und das in der Ausfuhrung nach der Zeichnung durch ein 
Paar elastischer Schneidkanten 160 gebildet ist Beim Nach- 10 
schmieren des Lagers wird der Stopsel 16 einfach herausge- 
nommen und nach AbschluB des Schmiervorgangs einfach 
auf seine Stelle zuriick eingesetzt 

Patentanspriiche 15 

1. Nachschmiersystem eines hochtourigen Lagers, be- 
senders einer Offer>End-Spunnmaschine, enthaltend 
eine Lagerbiichse, durch die das Lager in einem elasti- 
schen Glied gelagert ist, das seinerseits in einem Lager- 20 
korper gelagert ist, wobei die Lagerbiichse, das elasti- 
sche Glied und der Lagerkorper mit gegenseitig fluch- 
tenden Zugangsoflhungen versehen sind, denen ein 
hohles, auf seiner vom Lager abgegekehrten Seite mit 
einem Stopsel abgeschlossenes Durchgangsrohr zuge- 25 
ordnet ist, dadurch gekennzeiehnet daB das hohle 
Durchgangsrohr (13) in einer Zugangsoffnung (140) 
im Lagerkorper (14) gelagert ist und mit seiner zum 
elastischen Glied (11) zugekehrten Seite an eine Stim- 
flache einer Dichtung (15) anliegt deren die andere 30 
Stimfiache an die Oberflache des elastischen Gliedes 
(11) am ganzen Urnfang seiner Zugangsoffnung (10) 
anliegt 

2. Nachschmiersystem eines hochtourigen Lagers, be- 
sonders einer (Men-End-Spinnmaschine nach An- 35 
spruch 1, dadurch gekennzeiehnet, daB die Dichtung 
(15) auf der Oberflache des elastischen Gliedes (11) be- 
festigt ist 

3. Nachschmiersystem eines hochtourigen Lagers, be- 
sonders einer Cfeen-End-Spinnmaschine nach An- 40 
spruch 1, dadurch gekennzeiehnet, daB die Dichtung 
(15) am Endteil des Durchgangsrohies (13) befestigt 
ist. 
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Abstract of DE1 9901 565 

The relubrication system for high speed bearings, 
and especially for open-end spinners, has a 
hollow passage tube (13) in an access opening 
(140) in the bearing body (14), which holds the 
elastic bearing mounting (11) round the bearing 
bush (1) for the roller bearings (5). The side 
towards the elastic bearing mounting (11) lies on 
the end surface of a seal (15), with its other end 
surface against the elastic bearing mounting 
surface, at the whole periphery of its access 
opening (10). The seal (15) is secured to the 
surface of the elastic bearing mounting (11) and 
at the end section of the passage tube (13). 
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